Projekt z przedmiotu ,Programowalne sterowniki tzgie”

Zadanie projektowe nr 1. ,Mieszanie cieczy”

Zaprojektuj uktad sterowania dla uktadu mieszamgrzewania cieczy, zgodnie z
przedstawionym szkicem technologicznym.
Znane dane:

* moc silnika mieszadta: 5 kW

o zakres temperatur: 20 — 90 °C

» sterowany doptyw o wydajsoi do 100 I/min

* wysoka¢ zbiornika: 150 cm

Wymagana jest niiwos¢ pracy ecznej oraz sygnalizacja stanu pracy.
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Nalezy:
» dobra sterownik, czujniki, elementy wykonawcze i sygnatiyjne
» zaprojektowa uktad okablowania

* przedstawd algorytm dziatania

Wykorzystano ilustracje z: Frank D. PutruzePaogrammable Logic Controllers, Mc Graw Hill, 2011



Projekt z przedmiotu ,Programowalne sterowniki tzgie”

Zadanie projektowe nr 2. ,Zbiornik rozchodowy wody”

Zaprojektuj uktad sterowania dla uktadu zbiornikgodnie z przedstawionym szkicem
technologicznym.
Znane dane:
* moc pompy: 2,5 kW
* wysoka¢ zbiornika: 100 cm
Wymagana jest midiwos¢ pracy gcznej oraz sygnalizacja stanu pracy.
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Nalezy:

» dobra sterownik, czujniki, elementy wykonawcze i sygnatyjne
» zaprojektowa uktad okablowania

* przedstawd algorytm dziatania

Wykorzystano ilustracje z: Frank D. PutruzePaogrammable Logic Controllers, Mc Graw Hill, 2011



Projekt z przedmiotu ,Programowalne sterowniki tzgie”

Zadanie projektowe nr 3. ,Przepompownia cieczy”

Zaprojektuj uktad sterowania dla uktadu przepompowagodnie z przedstawionym szkicem
technologicznym.
Znane dane:

* moc pompy: 10 kW

* wysoka¢ zbiornika: 100 cm

Wymagana jest miiwos¢ pracy gcznej oraz sygnalizacja stanu pracy.
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Nalezy:

» dobra sterownik, czujniki, elementy wykonawcze i sygnatyjne
» zaprojektowa uktad okablowania

* przedstawd algorytm dziatania

Wykorzystano ilustracje z: Frank D. PutruzePaogrammable Logic Controllers, Mc Graw Hill, 2011



Projekt z przedmiotu ,Programowalne sterowniki tzgie”

Zadanie projektowe nr 4. ,Dozowanie cagte”

Zaprojektuj uktad sterowania dla uktadggtego dozowania proszku, zgodnie z
przedstawionym szkicem technologicznym.
Znane dane:

* moc tgmociggu: 2 kW

* masa pomiarowa: 0 — 10 kg

e zawor regulowany, o wydajdoi do 100 kg/min

* regulowana grdkos¢ ruchu tamy

Wymagana jest niiwos¢ pracy ecznej oraz sygnalizacja stanu pracy.
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Nalezy:

» dobra sterownik, czujniki, elementy wykonawcze i sygnatyjne
» zaprojektowa uktad okablowania

* przedstawd algorytm dziatania

Wykorzystano ilustracje z: Frank D. PutruzePaogrammable Logic Controllers, Mc Graw Hill, 2011



Projekt z przedmiotu ,Programowalne sterowniki tzgie”

Zadanie projektowe nr 5. ,Dozowanie sekwencyjne”

Zaprojektuj uktad sterowania dla uktadu sekwenaygndozowania proszku, zgodnie z
przedstawionym szkicem technologicznym.
Znane dane:

* moc tdmociagu: 4 kW

* wysoka¢ zasobnikéw: 50 cm

e zawor nieregulowany, o wydajém do 100 kg/min

» stafa pedkosé ruchu tamy

Wymagana jest niiwos¢ pracy ecznej oraz sygnalizacja stanu pracy.
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Figure B-67 Sketch of the continuous filling operation

Nalezy:
» dobra sterownik, czujniki, elementy wykonawcze i sygnatyjne
» zaprojektowa uktad okablowania

* przedstawd algorytm dziatania

Wykorzystano ilustracje z: Frank D. PutruzePaogrammable Logic Controllers, Mc Graw Hill, 2011



Projekt z przedmiotu ,Programowalne sterowniki tzgie”

Zadanie projektowe nr 6. ,Mieszanie cieczy”

Zaprojektuj uktad sterowania dla uktadu sekwenaygnmieszania cieczy, zgodnie z
przedstawionym szkicem technologicznym.
Znane dane:

* moc grzatki: 10 kW

* moc mieszadtfa: 0.8 kW

* wysoka¢ zbiornika : 200 cm

* zawory wlotowe nieregulowane, o wydagabdo 50 I/min

e zawor wylotowy nieregulowany, o wydajse» do 100 |/min

Wymagana jest miiwos¢ pracy gcznej oraz sygnalizacja stanu pracy.
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Nalezy:

» dobra sterownik, czujniki, elementy wykonawcze i sygnatyjne
» zaprojektowa uktad okablowania

* przedstawd algorytm dziatania

Wykorzystano ilustracje z: Frank D. PutruzePaogrammable Logic Controllers, Mc Graw Hill, 2011



Projekt z przedmiotu ,Programowalne sterowniki tzgie”

Zadanie projektowe nr 7. ,Docinanie desek”

Zaprojektuj uktad sterowania dla docinania deseltzzymaniem tamy, zgodnie z
przedstawionym szkicem technologicznym.
Znane dane:

* moc silnika tdmocikagu 2 kW

» szybka¢ ruchu 0,25 m/s

* odmierzana dtug@: do 3000 mm

* nagd gtéwny pity: 1 kKW

* napgdy sterugce pity: 0,5 kW

Wymagana jest niiwos¢ pracy ecznej oraz sygnalizacja stanu pracy.
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Nalezy:
» dobra sterownik, czujniki, elementy wykonawcze i sygnatiyjne
» zaprojektowa uktad okablowania

* przedstawd algorytm dziatania

Wykorzystano ilustracje z: Frank D. PutruzePaogrammable Logic Controllers, Mc Graw Hill, 2011



Projekt z przedmiotu ,Programowalne sterowniki tzgie”

Zadanie projektowe nr 8. ,Uktadanie ptyt”

Zaprojektuj uktad sterowania dla uktadania ptyipdgie z przedstawionym szkicem
technologicznym.
Znane dane:

* moc silnika tdamociagu 2 kW kady

» szybka¢ ruchu 0,25 m/s

Wymagana jest niiwos¢ pracy ecznej oraz sygnalizacja stanu pracy.
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Nalezy:

» dobra sterownik, czujniki, elementy wykonawcze i sygnatiyjne
» zaprojektowa uktad okablowania

* przedstawd algorytm dziatania

Wykorzystano ilustracje z: Frank D. PutruzePaogrammable Logic Controllers, Mc Graw Hill, 2011



